
空滤、油滤、油分芯多久换一次？别再凭感觉了
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结语：告别“凭感觉”，建立科学的耗材更换制度

关于空滤、油滤、油分芯的常见问题

引言：为什么不能凭感觉更换空滤、油滤、油分芯？
在空压机的日常维护中，空滤（空气过滤器）、油滤（油过滤器）和油分芯

（油气分离器）被称为“三滤”，是保障设备正常运行的核心耗材配件。空滤

负责拦截吸入空气中的粉尘颗粒，保护螺杆主机和润滑油不被污染；油滤

过滤润滑油中的金属磨屑、积碳等杂质，确保轴承和转子得到清洁润滑；油分芯

则将压缩空气中的油雾分离回油路，使排气含油量达标。

很多企业更换这三种耗材配件

时全凭“感觉”——有的师傅听到机器声音变了就换，有的等到设备报警才处理，还有的为了省钱长期不换。这样的做法往往导致两个极端：

过早更换白白增加成本，一套原厂空滤、油滤、油分芯动辄数百上千元；过晚更换则引发更严重的故障，堵塞的空滤

使进气阻力增大、排气量下降；失效的油滤让杂质进入主机，导致转子磨损、轴承抱死；饱和的油分芯

造成润滑油随压缩空气排出，既浪费油品又污染后处理设备。

事实上，耗材配件的更换周期是有科学规律的。空滤、油滤、油分芯

的寿命直接关系到空压机能耗和整机寿命。用对了，设备运行平稳、电费节省；用错了，主机大修、停产损失远超配件本身。本文结合二十余年空压机服务经验，给出不同工况下的建议更换周期、简单实用的判断方法，以及维护建议。帮助您告别“凭感觉”，建立科学的

耗材配件管理制度。

空滤（空气过滤器）的更换周期与判断方法
空滤

是空压机吸入空气的第一道防线。它的核心作用是过滤掉环境空气中的灰尘、沙粒、纤维等杂质，防止它们进入压缩腔和润滑油系统。一旦

空滤失效，粉尘直接磨损螺杆转子、轴承和气缸壁，同时污染润滑油，加速油品劣化。因此，空滤是耗材配件

中更换频率最高的部件之一。

不同工况下，空滤的更换周期差异明显：

普通工厂环境（如机械加工、装配车间）：建议每 1000-2000 小时检查或更换。

多尘环境（如陶瓷、板材、水泥、铸造车间）：粉尘浓度高，空滤负荷大，需要缩短到 500-800 小时更换。

相对洁净环境（如食品、电子、医药车间）：空气过滤要求高但粉尘少，可延长至 2000-3000 小时更换。

如何判断空滤是否需要更换？除了计时，还可以用以下几种实用方法：

目视检查：取出空滤

滤芯，迎着光线看。如果滤纸表面已变成灰黑色、积尘厚实甚至堵塞网眼，说明需要更换。正常的滤芯应为浅色或均匀灰色。

压差报警：许多中大型空压机装有空滤压差开关或压差表。当阻力达到设定值（通常为 -0.005MPa 至 -

0.01MPa）时，控制面板会亮起报警灯，此时必须更换。
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吸气阻力手感：在空滤

进气口处用手掌感受吸力。若吸力明显减弱或几乎感觉不到负压，说明滤芯已严重堵塞。此方法适合经验丰富的操作人员。

需要特别强调的是：耗材配件中的空滤

一旦堵塞，不仅不会省电，反而会造成进气不足、排气量下降、比功率（电耗/产气量）升高。行业内有句话：“一块堵塞的空滤，每年多耗的电费可以买几十只新滤芯。”

阿特拉斯·科普柯的维护手册中明确建议：空滤

不应通过过度吹扫来延长寿命，高压空气会破坏滤纸的微观纤维结构，降低过滤精度。最好的做法是每周用低压压缩空气（0.3MPa以下）从内向外吹扫一次，每两次吹扫后即更换。

我们建议用户：根据运行环境，制定空滤的固定更换周期表；同时每周检查、吹扫，并记录运行小时数。只有让空滤

保持通畅，才能保护主机、降低能耗。

油滤（油过滤器）的更换周期与判断方法
油滤是保护空压机润滑系统的重要耗材配件

。它的作用是过滤润滑油中的金属磨损颗粒、积碳、胶质物以及外部进入的杂质，确保清洁的润滑油进入主机转子、轴承和齿轮箱。如果

油滤失效，含有杂质的润滑油会加速主机磨损，甚至导致轴承抱死、转子咬死等严重故障。

油滤的更换周期分为两种情况：

首次更换：新机运行 500 小时后必须更换油滤

。这是因为新机在磨合期会产生较多的金属微粒，首次换油时必须同步换掉油滤。

常规更换：此后建议每 2000-3000 小时或每次更换润滑油时同步更换油滤

。如果使用高品质全合成油且环境清洁，可适当延长至 4000 小时，但不应超过制造厂家的上限。

如何判断油滤需要更换？除了按时计时，以下方法更加准确：

压差报警：大多数空压机在油滤前后装有压差开关或压差发讯器。当油滤堵塞导致前后压差超过设定值（通常为

0.15-0.2MPa）时，控制面板会亮起“油滤堵塞”报警灯。此时必须立即更换。

油路压力下降：观察空压机显示屏上的喷油压力或油压。如果油压明显低于正常值（例如正常 0.4MPa，降到

0.25MPa），且油温正常，则很可能是油滤堵塞。

主机温度升高：油滤

堵塞会导致润滑油流量减少，主机散热不足，排气温度或机头温度异常上升。当温度接近报警值（如

100℃）且其他原因排除后，应检查油滤。



需要强调的是：耗材配件中的油滤如果失效，后果远不止换一个滤芯那么简单。堵塞的油滤

会迫使旁通阀打开，此时未经过滤的润滑油直接进入主机，所有杂质都会磨损转子、轴承和齿轮。英格索兰

的工程手册指出：“油滤旁通阀一旦开启，相当于主机在无过滤条件下运行，磨损速度提高 5-10

倍。”因此，不允许为了省钱而超期使用油滤。

另外，必须使用原厂或同等品质的油滤。劣质油滤

的滤纸面积小、过滤精度不足、旁通阀开启压力不准，甚至可能在使用中破裂。建议从正规渠道采购，并索要批次检验报告。

油分芯（油气分离器）的更换周期与判断方法
油分芯是空压机耗材配件

中技术含量最高、成本也相对较高的部件。它的作用是将压缩空气中的油雾分离出来，使分离后的油回流到油路循环使用，同时保证排出的压缩空气含油量达标（通常为

3-5ppm 以下）。如果油分芯

失效，润滑油会随压缩空气大量流失，不仅增加补油成本，还会污染后处理设备和用气终端。

油分芯的常规更换周期为 2000-4000 小时，具体取决于以下因素：

润滑油品质：使用高品质全合成油，油分芯寿命更长；劣质油易积碳，会加速油分芯堵塞。

运行工况：长期高温运行（超过 95℃）会加速油分芯老化；负载率低、频繁加卸载也会影响寿命。

进气环境：粉尘、油雾等污染物会附着在油分芯表面，缩短其使用寿命。

如何判断油分芯是否需要更换？以下方法行之有效：

压差超标：大多数空压机油分芯前后装有压差开关。当压差超过 0.1MPa（1bar）

时，控制面板会报警。此时油分芯已饱和或堵塞，必须更换。

排气含油量明显增加

：这是最直观的迹象。如果发现空压机补油频率显著提高（例如原本一周补一次，现在两三天就要补），或者干燥机排水口有油花、储气罐底部放出的冷凝水呈乳白色，说明

油分芯已失效。

排气口冒烟或异味

：严重失效时，未分离的润滑油以油雾形式排出，排气口可见青烟，同时伴有焦糊味。此时应立即停机更换。

需要特别强调：耗材配件中的油分芯

一旦破损或饱和，不仅浪费润滑油，还会污染后端的冷干机、精密过滤器，甚至导致用气设备（如喷涂、食品包装）出现油污质量问题。一次

油分芯失效造成的损失，往往是其自身价格的数倍乃至数十倍。

权威观点：寿力（Sullair）

的技术公报指出：“油分芯的更换不应仅依据运行小时数，还应结合压差读数和油品分析结果。在恶劣工况下，建议将更换周期缩短

30%。”因此，我们建议：

与润滑油同步更换（每次换油时检查并考虑同时更换油分芯）。

选择正规品牌油分芯，避免使用廉价替代品——劣质油分芯的分离效率低、压差增长快、易破损。

每次更换后，在新油分芯外壳上标注日期和小时数，并记录压差初始值。



影响“三滤”更换周期的因素总结
虽然前文给出了空滤、油滤、油分芯

的建议更换周期，但实际运行中，不同工厂的设备寿命差异可能高达一倍。这是因为“三滤”作为耗材配件

，其实际使用寿命受到多方面因素的共同影响。了解这些因素，才能更精准地制定更换计划，避免过早或过晚。

环境因素是首要变量。空滤对粉尘最敏感——陶瓷、板材、水泥、铸造车间的粉尘浓度是普通车间的数倍，空滤

可能在 500

小时内就严重堵塞。高湿度环境会使滤纸受潮、强度下降，霉菌滋生还会堵塞滤孔。如果工厂附近有化学腐蚀气体（如酸洗车间、电镀厂），金属网罩和滤芯端盖会加速锈蚀。因此，处于恶劣环境的设备，应将

空滤的检查频率缩短到每周一次，更换周期相应减半。

设备因素同样关键。空压机的运行小时数是硬指标，但负载率影响更大：长期低于 60%

负载运行的设备，油温偏低，油中水分不易蒸发，会加速油分芯和油滤的堵塞。频繁加卸载会使油分芯

承受反复的压力冲击，寿命缩短。另外，润滑油品质直接决定油分芯和油滤

的负担——使用劣质油或超期不换油，油中的积碳、胶质物会牢牢粘附在滤材上，导致压差迅速升高。

阿特拉斯·科普柯的保养指南指出：“使用非原厂或低等级润滑油，油分芯寿命可缩短 40% 以上。”

维护因素往往被忽视。是否定期吹扫空滤？是否在更换油滤时清洁了油滤座？是否在安装油分芯

时检查了回油管的高度和单向阀的通畅？这些细节操作都会影响耗材配件的实际寿命。例如，从不吹扫空滤

，会使其提前堵塞；安装油分芯

时如果不慎让杂质掉入罐内，会直接划伤滤纸。此外，使用劣质替代品是最常见的错误——廉价空滤

的过滤精度不足，细小粉尘穿过空滤直接进入润滑油，然后被油滤拦截，导致油滤和油分芯同时加速报废。

综合以上因素，我们建议建立“三滤”更换台账。在台账中记录每次更换的日期、运行小时数、压差报警情况，以及当时的运行工况（是否高温、是否频繁加卸载）。结合制造厂家的推荐周期和自身经验，逐步找到最适合自己工厂的更换节奏。例如，某板材厂经过半年记录发现，

空滤在第 600 小时压差报警，因此将更换周期定为 550 小时。

核心提醒：耗材配件的及时更换看似增加了成本，但对比一下：一套空滤、油滤、油分芯

的价格通常在几百到一两千元，而一次主机大修的费用是数万元，停机损失更是无法估量。用合理的耗材配件

投入，换取主机六年、八年甚至十年的无大修运行，这笔账值得算。

结语：告别“凭感觉”，建立科学的耗材更换制度



空滤、油滤、油分芯是空压机最核心的耗材配件

，其更换周期直接影响设备能耗、运行稳定性和主机寿命。为便于日常维护，下表汇总了常规工况下的建议更换周期，请结合工厂实际环境适当调整：

 

耗材配件 建议更换周期 判断方法

空滤 普通环境1000-2000小时；多尘环境500-800小时 目视检查滤纸颜色、压差报警、吸气阻力

油滤 首次500小时；常规2000-3000小时 压差报警、油压下降、主机温升

油分芯 常规2000-4000小时 压差＞0.1MPa、补油频繁、排气含油

建立科学的耗材配件

更换制度，只需做好三件事：一是如实记录设备运行小时数和压差报警情况；二是拒绝“凭感觉”，严格按照周期表并结合工况灵活调整；三是坚持使用正品

空滤、油滤、油分芯

，不因小失大。定期检查、规范更换，看似增加了耗材开支，却能大幅降低主机磨损、节约电能、延长整机寿命。

如果您对“三滤”的选型或更换周期仍有疑问，或者希望为您的空压机定制年度维保计划，欢迎联系山东聚兴压缩机有限公司。我们提供现场勘测和选型建议，帮助您建立规范、透明的

耗材配件管理体系。

关于空滤、油滤、油分芯的常见问题
空滤吹一吹还能继续用吗？

可以临时吹扫，但不建议反复吹扫后继续使用。用低压压缩空气（0.3MPa以下）从内向外吹扫，能清除表面浮尘，但滤纸深层微小颗粒无法吹出。吹扫1-

2次后应及时更换，否则过滤精度下降，粉尘会进入油路和主机。空滤属于一次性耗材配件

，过度重复使用得不偿失。

油滤和油分芯可以清洗后重复使用吗？

绝对不能。油滤和油分芯

的滤材均为深层过滤结构，一旦堵塞或饱和，无法通过清洗恢复性能。强行清洗只会破坏滤纸纤维，导致过滤失效。所有正规空压机厂商均明确指出：

油滤和油分芯为一次性耗材配件，禁止重复使用。

为什么同型号空压机在不同工厂，三滤更换周期差异很大？

主要差异来自环境粉尘浓度、设备运行负载率、润滑油品质以及维护习惯。例如，同样运行2000小时，陶瓷厂的空滤

可能已完全堵塞，而电子厂的空滤

还很干净。因此，不能完全照搬教科书周期，应结合压差报警和实际检查情况灵活调整。

如何辨别真假空滤、油滤、油分芯？

正品耗材配件

具有以下特征：包装印刷清晰、有防伪标签或二维码；滤纸折数均匀、胶线工整；金属端盖无毛刺；油分芯中心管焊接牢固。劣质产品往往滤纸稀疏、胶水外溢、重量偏轻。建议从厂家授权渠道采购，切勿贪图便宜购买“高仿货”。

更换三滤需要同时换润滑油吗？

换油滤和油分芯时，建议同步更换润滑油。因为旧油中的杂质、水分和积碳会污染新滤芯，缩短其寿命。换空滤

则不需要同时换油。通常的保养组合是：每2000-3000小时或每年，同时更换润滑油、油滤、油分芯，并检查或更换

空滤。

压差报警灯亮了还能继续开机吗？

不建议。空滤、油滤或油分芯任一压差报警，说明该耗材配件

已严重堵塞。继续运行会导致进气不足、油压过低或油气分离失效，可能引发主机高温、磨损甚至卡死。应尽快停机，更换对应滤芯后再开机。

为什么新换的油分芯排气含油量仍然很高？

可能原因：回油管堵塞或单向阀卡滞，分离出的油无法流回机头；润滑油添加过量；使用了劣质油分芯；空压机长期低温运行导致冷凝水过多。建议逐项排查，必要时联系专业服务商（如山东聚兴压缩机）上门检测。



有没有更科学的方法监控三滤状态？

有条件的企业可以加装在线压差变送器，将压差信号接入中控系统，实现实时预警。也可以委托专业维保公司定期取油样送检，通过铁谱分析判断油滤和主机磨损情况。对于大部分中小企业，建议建立运行小时台账，严格按照周期表更换，并保留更换记录。


